Diamantschleifscheibe
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Gesteigerte Leistung beim Werkzeugschleifen

Wegen ihrer neuen Binder-Korn-Kombi erzeugt die Diamantschleifscheibe ‘Skytec XD-2" laut

Tyrolit weniger Schartigkeit und eine glattere Oberflache als bisher bei langerer Standzeit.

ie der Osterreichische
Schleifwerkzeug-Spezia-
list Tyrolit bekannt gibt,

konnen Werkzeugschleifer mit

den verbesserten Schleifscheiben
vom Typ ‘Skytec XD-2‘ eine ganze
Reihe von Vorteilen nutzen. So sei
beim Bearbeiten von besonders
harten Schneidplatten aus PKD

und PCBN nicht nur eine deutlich
bessere Schneidkantenqualitit
erzielbar (geringere Schartigkeit),
sondern es sollen auch glattere
Oberflachen und regelmaBigere
Schliffbilder iiber die gesamte
Lebensdauer der Schleifscheibe

als bisher moglich sein. Ein ge-
steigertes Abtragvolumen in gleicher
Fertigungszeit spare Schleifzeit je
Werkstiick und erhéhe die Produktivi-
tit und die Ausbringung.

Neuer Binder verbessert den Halt
Aufgrund einer neuen Binder-Schneid-
korn-Komposition verlangern sich auch
die Standzeiten je Schleifscheibe erheb-
lich, heiBt es beim Hersteller. Somit sei-
en wesentlich weniger Abrichtzyklen
und Werkzeugwechsel notwendig, was
einen langeren unterbrechungsfreien
Seriendurchlauf ermogliche. Deutlich
weniger Stillstandszeiten und ein ver-
ringerter Abricht- und Wechselbedarf
seien die Folge. Im Endeffekt werden
die Werkzeugkosten gesenkt, und die
Wirtschaftlichkeit der Fertigung ver-
bessert sich spiirbar.

Der neu entwickelte Binder tiber-
tragt hohe Schneidkréfte und halt die
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Das Ergebnis eines gemeinsam mit Anwen-
dern erarbeiteten neuen, optimierten Mix
aus Diamantqualitat, Bindersystem und
Fertigung: das Schleifwerkzeug Skytec
XD-2 zum effizienten Bearbeiten hoch-
harter Wendeschneidplatten © Tyrolit

schneidenden Diamanten lange im Ver-
bund. Erreicht wird das durch eine spe-
zielle Kombination neuer Rohstoffe des
Bindermaterials sowie eine angepasste
Brandfiihrung im Herstellungsprozess,
heifit es bei Tyrolit. Dabei gelinge es,
die temperaturempfindlichen Diaman-
ten optimal zu ummanteln und sie sehr
fest einzubinden.

Die gezielt abgestimmte Porositit
des Schleifkorpers der Serie Skytec
XD-2 bringt viel Kiihlmittel an die
Bearbeitungsoberflache. Das sorgt nicht
nur fiir einen kiithlen Schnitt, sondern
bietet auch viel Raum fiir die Spéne-

Abfuhr. Die beim Abtrag entste-
hende Hitze wird sehr schnell
abgefiihrt. Dadurch konnen die
im Schleifprozess auftretenden
Temperaturen trotz hoher
Schleifleistung niedrig gehalten
werden; das schont einerseits die
schneidenden Diamanten und
vermeidet andererseits eine ther-
mische Uberlastung des Werk-
stlickwerkstoffes.

Die verwendeten Diamant-
sorten haben eine besondere
Kornform, die einerseits eine fes-
te Einbindung in das Bindersys-
tem gewéhrleistet und anderer-
seits aggressive Schneidkanten
bewirkt. Die Festigkeitskennwerte der
neuen Diamantsorte sind dem Herstel-
ler zufolge einzigartig.

Die Erfahrungen im Umgang mit
keramischen Bindungssystemen aus
zahlreichen Anwendungen in der Auto-
mobil- und der Medizinindustrie trugen
wesentlich zur Entwicklung eines ange-
passten Fertigungsprozesses innerhalb
von Tyrolit bei, heifit es in Schwaz.
Besonderes Augenmerk habe auf der
Herstellung eines homogenen Misch-
gutes gelegen sowie auf einer exakten
Auslegung der Brandkurve (Tempera-
tur-Zeit-Verlauf) im Herstellungspro-
zess der Schleifscheiben. Eine exakte
Reproduzierbarkeit in der Fertigung sei
somit erreichbar gewesen.

Tyrolit bietet die neuen Schleifwerk-
zeuge fiir alle gingigen Schleifmaschi-
nen ab Lager an. m
www.tyrolit.com
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